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Abstract of DE4034720 

A printed magnetic strip card comprises a laminate which has a cover layer (1 ), incorporating one or more 
magnetic strips (2) consisting of a magnetic layer (3) coated with a lacquer layer (4) at the card surface side am 
having a different colour to that of the cover layer (1), and which has a printed image on the card. The novelty is 
that the printed image includes the magnetic strip(s) (2) and is incorporated in the lacquer layer (4) in the regior 
the magnetic strip(s). Prodn. of the card comprises (a) producing a laminate of several card layers and at least » 
cover layer; (b) fitting the magnetic strip into the cover layer such that the lacquer layer does not project; (c) 
producing the desired printed image on the card and the magnetic strip, the image being incorporated in the 
lacquer layer in the magnetic strip region; and (d) stamping individually cards from the laminate. ADVANTAGE 
The card design provides a low constant distance from themagnetic strip to a card reading head, a smooth 
damage-resistant magnetic strip surface and a damage- and wear-resistant image in the magnetic strip region. 
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(§) Bedruckte Magnetstreifenkarte in Form eines Laminats 73 J2 2 C 3 6 13 

aus me h reran aufeinanderfolgenden Kartenschichten mit 
wenigstens einer Deckschicht (1) und wenigstens einem in 
die Deckschicht (1) eingelassenen Magnetstreifen (2). der 
aus einer Magnetschicht (3) und einer auf der Magnet- 
schicht angeordneten, zur Kartenoberflache weisenden 
Lackschicht (4) besteht und sich farblich von der Deck- 
schicht (1) unterscheidet, sowie einem auf der Karte aufge- 
brachten Druckbild, bei der der Magnetstreifen (2) bedruckt 
ist und das Druckbild im Bereich des Magnetstreifens (2) in 
die Lackschicht (4) eingebracht ist, sowie Verfahren zu ihrer 
Herstellung. Die erfindungsgemaBe Magnetstreifenkarte 
weist im Bereich des bedruckten Magnetstreifens eine sehr 
gletchma&ige und g I arte Oberflache auf, die ein prazises und 
schonendes Ablesen der in der Magnetschicht gespeicher- 
— ten Informationen durch den Lesekopf ermoglicht. 
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Die Erfindung betrifft eine bedruckte Magnetstrei- 
fenkarte in Form eines Laminats aus mehreren aufein- 
anderfolgenden Kartenschichten mit wenigstens einer 
Deckschicht und wenigstens einem in die Deckschicht 
eingelassenen Magnetstreifen, der aus einer Magnet- 
schicht und einer auf der Magnetschicht angeordneten. 
zur Kartenoberflache weisenden Lackschicht besteht 
und sich farblich von der Deckschicht unterscheidet, so- 
wie einem auf der Karte aufgebrachten Druckbild, wo- 
bei das Druckbild den Bereich des Magnetstreifens er- 
faBt Ferner betrifft die Erfindung ein Verfahren zur 
Herstellung einer Magnetstreifenkarte mit bedrucktem 
Magnetstreifen. 

Magnetstreifenkarten haben als Ausweis-, Kredit- 
oder Kundenkarten weite Verbreitung gefunden. Diese 
Karten weisen zur maschinellen Ablesung einen Ma- 
gnetstreifen auf, auf dem personen- oder sachbezogene 
Daten gespeichert sind. Zur Ablesung werden diese 
Karten in eine dafiir vorgesehene Ableseeinrichtung 
eingeschoben, die dann, gegebenenfalls nach Eingeben 
einer personlichen Codenummer des Benutzers, die je- 
weils gewiinschte MaBnahme veranlaBt 

Der Magnetstreifen selbst hat in der Regel eine brau- 
ne oder schwarze Eigenfarbe und ist auf der Karte an 
genormter Stelle angeordnet. Die dunkle Eigenfarbe hat 
zwar den Nachteil, daB die Gestaltungsmoglichkeit der 
Kartenoberflache, insbesondere hinsichtlich graphi- 
scher Darstellungen, stark eingeschrankt ist, anderer- 
seits stellt aber die farbliche Absetzung des Magnet- 
streifens von der Karte auch eine Orientierungshilfe fur 
die richtige Einfuhrung der Karte in die Leseeinrichtung 
dar. Aus diesem Grunde ist die Beibehaltung einer farb- 
lich eindeutigen Kennzeichnung des Magnetstreifens 
durchaus erwunscht 

Die Aufbringung des Magnetstreifens erfolgt in der 
Rege! nach der Laminierband- oder der Transferband- 
technik. Bei der Laminierbandtechnik wird der Magnet- 
streifen auf einem Tragerband in Streifenform vorgefer- 
tigt und dieses in einem spateren Arbeitsgang zusam- 
men mit dem Magnetstreifen in die Deckschicht der 
Karte eingebettet, beispielsweise durch Aufwalzen in 
heiBem Zustand, wobei das Tragerband auf der Karten- 
deckschicht zu liegen kommt Bei der Transf erbandtech- 
nik wird der Magnetstreifen auf die Kartendeckschicht 
Gbertragen und darin eingebettet, wobei die Magnet- 
schicht auf der Kartendeckschicht zu liegen kommt; das 
Tragerband wird von der Oberseite abgezogen. In bei- 
den Fallen findet sich der Magnetstreifen an der Karten- 
oberflache, wobei der Magnetstreifen selbst von einer 
tieferliegenden Magnetschicht und einer daruber ange- 
ordneten und die Magnetschicht zur Oberflache hin ab- 
schirmenden Lackschicht gebildet wird. 

Bei dem beschrankten Platzangebot auf der Karten- 
oberflache ist es natiirlich erwunscht, auch den vom 
Magnetstreifen eingenommenen Raum auf der Karte 
fur die Gestaltung des Kartendruckbildes zu nutzen. 
Dies ist allerdings aus mehreren Grunden probiema- 
tisch. 

Zum einen stellen die heute verwendeten Magnet- 
kopfe der Leseeinrichtungen hohe Anforderungen an 
die Beschaffenheit und Anordnung der Magnetstreifen. 
So hangt die Qualitat der Ablesung entscheidend vom 



tischen Eigenschaften des Magnetstreifens mit zuneh- 
mendem Alter und Gebrauch der Karte abnehmen und 
hierdurch ein weiterer Qualitatsverlust beim Lesevor- 
gang eintritt. Beim Bedrucken des Magnetstreifens wird 
aber eine zusatzliche Farbschicht mit einer ahnlichen 
Dicke aufgebracht, die den Abstand zwischen Magnet- 
kopf und Magnetschicht erhoht und damit die Qualitat 
der Ablesung beeintrachtigen kann. 

Zum anderen stellt die Leseeinrichtung eine hohe An- 
forderung an die Oberflachenbeschaffenheit des Ma- 
gnetstreifens. Aus diesem Grunde ist die Magnetschicht 
des Magnetstreifens mit einer schiitzenden Lackschicht 
uberzogen, die zum einen die Abtragung von magne- 
tischern Material von der Magnetschicht verhindert und 
zum anderen den Lesekopf davor schiitzt, daB sich ma- 
gnetisches Material der Magnetschicht darauf absetzt 
Zugleich erzeugt diese Lackschicht eine auBerst glatte 
und widerstandsfahige Oberflache, die bei Kontakt mit 
dem Magnetkopf Schaden vermeidet und zugleich den 
Magnetstreifen vor Verletzungen durch auBere Einwir- 
kungen schiitzt Diese Eigenschaften wiirden jedoch 
beim Bedrucken der Lackschicht weitgehend verloren 
gehen, ganz abgesehen davon, daB die in Druckfarben 
haufig vorhandenen Mineralpigmente bei Kontakt mit 
dem Magnetkopf erheblichen Abrieb und Beschadigun- 
gen herbeifiihren konnen. Ein zusatzlicher Uberzug 
iiber der Druckschicht, urn die oben erwahnten Oberfa- 
cheneigenschaften wiederherzustellen, wiirde aber das 
oben erwahnte Abstandsproblem vergroBern. 

Aus der DE-A-36 38 575 ist ein Verfahren zur Her- 
stellung einer ein- oder mehrschichtigen Identifikations- 
karte bekannt, bei dem auf die weiBe Deckschicht der 
Karte ein Magnetstreifen mit einer Magnetschicht und 
einer weiBen Abdeckschicht aufgebracht wird und die 
Kartendeckschicht zusammen mit der weiBen Abdeck- 
schicht des Magnetstreifens bedruckt wird. Bei der so 
hergestellten Magnetstreifenkarte fehlt zwar der dunkel 
gefarbte Magnetstreifen als Orientierungshilfe fur die 
Einfuhrung der Karte in die Leseeinrichtung, jedoch 
entsteht eine einheitliche weiBe Flache mit verbesserten 
Gestattungsmoglichkeitert Das Verfahren erfordert 
aber ein spezielles Tragerband mit einer auf das WeiB 
der Kartendeckschicht abgestimmten weiBen Abdeck- 
schicht, also eine sorgfaltige Oberwachung der Pigmen- 
tierung der Abdeckschicht des vorgefertigten Magnet- 
streifens. Beim Bedrucken dieses Magnetstreifens ent- 
steht auf der Oberflache mindestens eine weitere 
Schicht aus Druckfarbe, die zudem, je nach Druckbild, 
nicht flachendeckend ist Dies bedeutet eine unregelma- 
50 Big ausgebildete Oberflache, bei der die mit Druckfarbe 
belegten Stellen herausragen und die nicht mit Druck- 
farbe bedeckten Stellen Vertiefungen bilden. In diesem 
bekannten Verfahren ist es deshalb erforderlich, die 
nicht bedruckten Stellen mit Klarlack aufzufullen, urn 
eine gleichmSBige Flache zu erhalten.Trotzdieser MaB- 
nahme kann aber eine vollig gleichmafiige Oberflache 
nicht erzielt werden. so daB zusatzlich eine Klarlack- 
schicht aufgebracht werden muB, um das Druckbild ge- 
gen Abrieb zu schutzen. Hierdurch wird aber wiederum 
der Abstand zwischen Magnetschicht und Magnetkopf 
vergrOBert Das bekannte Verfahren stellt deshalb keine 
Losung des Problems dar, den Magnetstreifen auf eine 
Weise zu bedrucken, die die Qualitat der Ablesung 
durch den Magnetkopf wie auch die Oberflacheneigen- 
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Abstand des Magnetkopfes der Leseeinrichtung zur 65 schaften des Magnetstreifens nicht beeintrachtigt 

Magnetschicht ab, da die magnetische Feldstarke expo- Angesichts der oben beschriebenen Probleme besteht 

nentiell mit dem Abstand abnimmt Ein hoher Abstand die Aufgabe der Erfindung dann. eine bedruckte Ma- 

wirkt sich auch deshalb negativ aus, weil die magne- gnetstreifenkarte zu schaffen, bei der bei akzeptablen 
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Oberflacheneigenschaften die Qualitat der Ablesung 
durch den Magnetkopf und die Haltbarkeit des Magnet- 
kopfes nicht beeintrachtigt werden. 

Es wurde nun uberraschend gefunden, daB diese Auf- 
gabe mit einer bedruckten Magnetstreifenkarte der ein- 
gangs geschilderten Art geldst werden kann, bei der das 
Druckbild den Magnetstreifen erfaOt und im Bereich 
des Magnetstreifens in die Lackschicht, die die Magnet- 
schicht bedeckt, eingebracht ist. 

Vorzugsweise ist das Kartendruckbild, insbesondere 
im Bereich des Magnetstreifens, mit einem transparent 
ten Schutzfilm gedeckt, urn den mechanischen Abrieb 
des Druckbildes zu verhindern bzw. zu vermindern. Der 
transparente Schutzfilm kann in ublicher Weise aufge- 
druckt oder aufgepreBt werden. 

Die Lackschicht, die die Magnetschicht des Magnet- 
streifens schiitzend bedeckt, kann farblos sein, so daB 
die natiirliche Farbe der Magnetschicht durchscheint, 
oder in einer beliebigen anderen Farbe pigmentiert sein, 
die sich von der Deckschicht der Karte unterscheidet. 
Vorzugsweise ist die Lackschicht farblos oder schwarz, 
besonders bevorzugt schwarz. 

Die Magnetschicht des Magnetstreifens besteht aus 
ublichen Materialien, vorzugsweise aus Chromdioxid, 
das eine nahezu schwarze Farbe hat Die Magnetschicht 
kann uber ein Laminierband auf die Deckschicht der 
Karte auflaminiert sein oder uber eine Klebstoffschicht 
damit verbunden sein. Letzteres ist besonders bevor- 
zugt. 

Vorzugsweise wird das Kartendruckbild im Sieb- 
druck aufgebracht. Als Druckfarben werden dafiir her- 
kommliche Siebdruckfarben verwandt. Oberraschen- 
derweise wurde gefunden, daB bei Anwendung des 
Siebdruckverfahrens die auf die Lackschicht des Ma- 
gnetstreifens aufgebrachten Rasterpunkte in die Lack- 
schicht selbst eindringen und dort verbieiben, ohne daB 
das Druckbild in nennenswertem Umfang verfalscht 
oder unscharf wird. Der Grund fur dieses Eindringen 
der Druckfarbe in die Lackschicht ist nicht bekannt, 
jedoch wird angenommen, daB es sich dabei um einen 
Losungseffekt handelt, durch den die in der Druckplatte 
befindlichen Pigmente nach Anlosen der Oberflache der 
Lackschicht in diese eindringen und sich dort ablagern. 
Eine Veranderung oder Beeintrachtigung der unter der 
Lackschicht sich befindenden Magnetschicht findet 
nicht statt; offensichtlich reicht die Losungskraft der in 
der Druckplatte vorhandenen Losungsmittel nicht aus, 
die Lackschicht vollig bis zur Magnetschicht hin anzuld- 
sen. Auf diese Weise bleiben die magnetischen Eigen- 
schaften des Magnetstreifens unverandert Es ist aber 
darauf zu achten, daB fur die Druckfarben keine Farb- 
pigmente oder Zusatzstoffe verwandt werden, die die 
magnetischen Eigenschaften des Magnetstreifens nach- 
teilig verandern. 

Bei der erfindungsgemaBen Magnetstreifenkarte 
dringt die Druckfarbe nur im Bereich des Magnetstrei- 
fens in die Lackschicht ein; im Bereich der Kartendeck- 
schicht bildet die Druckfarbe in ublicher Weise eine 
eigene Farbschicht Es handelt sich also um ein Zusam- 
menwirken der ublichen Bestandteile einer herkommli- 
chen Siebdruckfarbe mit den wirklichen fur die Lack- 
schicht des Magnetstreifens verwandten Materialien. 

Bei der erfindungsgemaBen bedruckten Magnetstrei- 
fenkarte wird ein geringer konstanter Abstand von der 
Magnetschicht zum Lesekopf sichergestellt Die Ober- 
flache des Magnetstreifens ist selbst dann, wenn sie 
nicht mit einem transparenten Schutzfilm abgedeckt ist, 
glatt und widerstandsfahig, d. h. sie weist im wesentli- 
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chen die Eigenschaften der vom Hersteller urspriinglich 
aufgebrachten Lackschicht auf. Auf diese Weise wird 
Beschadigungen, die die Magnetschicht einerseits und 
den Lesekopf andererseits beeintrachtigen konnten, 
entgegengewirkt. Zugleich wird das Druckbild, das in 
die Lackschicht eingebettet tst.gegen Beschadigung und 
Abrieb geschutzt. was aus Grunden der Werbewirksam- 
keit wie auch aus solchen der Kartensicherheit er- 
wiinscht ist. 

Die Erfindung betrifft weiterhin ein Verfahren zur 
Herstellung einer Magnetstreifenkarte mit wenigstens 
einem bedruckten Magnetstreifen durch Erzeugen eines 
Laminats mit mehreren aufeinanderfolgenden Karten- 
schichten und wenigstens einer Deckschicht, Einpassen 
des Magnetstreifens mit einer Magnetschicht und einer 
auf der Magnetschicht angeordneten Lackschicht in die 
Deckschicht, so daB die Lackschicht nach auBen zu lie- 
gen kommt, Erzeugen des erwiinschten Druckbildes auf 
der Karte und dem Magnetstreifen und Ausstanzen der 
einzelnen Karte aus dem Laminat. das dadurch gekenn- 
zeichnet ist, daB das Druckbild zumindest im Bereich 
des Magnetstreifens in die Lackschicht eingebracht 
wird. 

Ausgangsmaterial fur das erfindungsgemaBe Verfah- 
ren ist ein herkommliches Laminat mit mehreren aufein- 
anderfolgenden Kartenschichten und wenigstens einer 
Deckschicht, wie es ublicherweise fiir Magnetstreifen- 
karten verwandt wird. Da solche Karten ublicherweise 
auf beiden Seiten bedruckt und gestaltet werden, ist in 
der Regel eine Deckschicht auf jeder Seite dieses Lami- 
nats vorhanden. 

In die Deckschicht dieses Laminats wird ein ublicher 
Magnetstreifen mit einer Magnetschicht und einer auf 
der Magnetschicht angeordneten Lackschicht einge- 
paBt, wobei die Lackschicht nach auBen zu liegen 
kommt Dieses Einpassen erfolgt in der Regel durch 
heiBes Aufwalzen, wodurch der Magnetstreifen niveau- 
gleich mit der Kartendeckschicht abschlieBt 

Die Obertragung des Magnetstreifens in die Deck- 
schicht der Karte erfolgt in der Regel uber ein Trager- 
band, wie bereits oben angesprochen. Die Ubertra- 
gungstechniken mit Hilfe von Tragerbandern haben 
sich als besonders gtinstig erwiesen, da die Magnetban- 
der in der Regel von Firmen, die sich hierauf speziali- 
siert haben, produziert und vertrieben werden, wodurch 
eine gleichmaBige und hochwertige Qualitat gewahrlei- 
stet wird. Die in dieser Form gelieferten Magnetstreifen 
sind zum Schutz auf der Oberseite und/oder Unterseite 
mit Schutzfolie bedeckt, die vor bzw. nach der Aufbrin- 
gung auf die Kartendeckschicht abgezogen werden 
mussen. Bei der Laminiertechnik wird der Magnetstrei- 
fen mit dem Tragerband so auf die Kartendeckschicht 
auf- und darin eingewalzt, daB sich das Tragerband di- 
rekt auf der Deckschicht befindet und sich die Magnet- 
schicht und die Lackschicht nach oben anschlieBen. Bei 
der Transfertechnik wird das Tragerband mit einer 
Trennschicht von der Magnetschicht abgezogen und 
diese direkt auf die Kartendeckschicht auf- und in diese 
eingewalzt, wobei zur Verbesserung der Haftung zwi- 
schen Kartendeckschicht und Magnetschicht eine Kleb- 
stoffschicht vorhanden sein kann. Die Lackschicht befin- 
det sich in jedem Fall auf der Magnetschicht; sie schlteBt 
niveaugleich mit der Kartendeckschicht ab. 

Nach dem Einpassen des Magnetstreifens in die 
Deckschicht wird das erwunschte Druckbild auf der 
Karte und dem Magnetstreifen erzeugt Dies erfolgt 
vorzugsweise durch Anwendung eines Siebdruckver- 
fahrens mit herkommlichen Siebdruckfarben, wie oben 
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erwahnt. Nach Erzeugen des erwunschten Druckbildes 
kann auf die gesamte Karte oder nur im Bereich des 
Magnetstreifens ein transparenier Schutzfilm aufge- 
bracht werden, um das Kartendruckbild gegen Abrieb 
zu schutzen und zugleich eine glatte Oberflache herzu- 
steilen. AnschlieBend wird die einzelne Karte gemaB 
den vom Kartendruckbild vorgegebenen Mustern aus 
dem Laminat ausgestanzt 

Die Einpassung des Magnetstreifens in die Karten- 
deckschicht erfolgt vorzugsweise mit Hilfe eines Trans- 
ferbandes, auf dem sich eine Trennschicht, die Lack- 
schicht, die Magnetschicht und eine Klebstoffschicht in 
dieser Reihenfolge befinden, wobei die Klebstoffschicht 
nach unten auf die Deckschicht zu liegen kommt und 
das Tragerband anschlieBend mit der Trennschicht ab- 
gezogen wird. 

Die Erfindung wird anhand der beiliegenden Figuren 
naher erlautert. Die Figuren zeigen: 
Fig. 1 eine Magnetstreifenkarte, 
Fig* 2 ein Transferband zur Obertragung eines Ma- 
gnetstreifens auf eine Kartendeckschicht, 

Fig. 3a einen senkrechten Schnitt durch eine Karten- 
deckschicht mit eingelageriem Magnetstreifen, 

Fig. 3b einen senkrechten Schnitt durch eine Karten- 
deckschicht mit eingelagertem Magnetstreifen. quer 
zum Verlauf des Magnetstreifens, 

Fig. 4 die Schnittansicht von Fig. 3a nach dem Druck- 
vorgang, 

Fig. 5 die Schnittansicht von Fig. 3b nach dem Uruck- 
vorgangund 

Fig. 6 die Schnittansicht von Fig. 5 nach Aufbnngung 
eines Schutzfilmes. 

Fig. I zeigt eine herkommliche Magnetstreifenkarte 
mit einer Kartendeckschicht (I) und einem darin einge- 
lassenen Magnetstreifen (2) mit einer Magnetschicht (3) 
im Inneren der Deckschicht An der Oberflache des Ma- 
gnetstreifens (2) befindet sich eine schwarze Lack- 
schicht^). 

Fig. 2 zeigt ein Transferband zur Ubertragung ernes 
Magnetstreifens auf eine Magnetstreifenkarte. Den 
Kern des Transferbandes bildet der Magnetstreifen (2), 
der seinerseits aus der Magnetschicht (3), der Lack- 
schicht (4) und der Klebstoffschicht (6) besteht. An die 
Lackschicht (4) schlieBt sich eine Trennschicht (7) und 
daran eine Tragerfolie (8), iiberlicherweise eine Poly- 
esterfolie, an. Auf der anderen Seite des Transferbandes 
befindet sich angrenzend an die Klebstoffschicht (6) eine 
weitere Trennschicht (9), an die sich eine Polyester- 
schicht (10) als Schutzschicht anschlieBt Solche Trans- 
ferbander werden von der Firma BASF angeboten, bet- 
spielsweise unter der Produktbezeichnung PTS 23 

GWK. r J v 

Bei Aufbnngung des Transferbandes auf das Karten- 
deckmaterial werden zunachst der Polyesterfilm (10) 
und die Trennschicht (9) abgezogen, wonach das Band 
mit der Klebstoffschicht (6) nach unten in die Karten- 
deckschicht eingepaBt wird. EingepaBt in die Karten- 
deckschicht befinden sich nun unten die Klebstoff- 
schicht (6), daruber die Magnetschicht (3) und die Lack- 
schicht (4) sowie abschlieBend die Trennschicht (7) und 
die Tragerfolie (8), die zusammen in einem weiteren 
Arbeitsgang abgezogen werden. 

Oblicherweise hat die Magnetschicht (3) eine Dicke 
von 10 bis 12 iim, die Lackschicht (4) eine Dicke von 4 
bis 12 u.m, vorzugsweise 4 bis 5 ujn, und die Klebstoff- 
schicht (6) eine Dicke von 4 bis 5 um Der von diesen 
drei Schichten gebildete Magnetstreifen wird vorzugs- 
weise unter Druck und Hitze in das Kartendeckmatenal 



cingepreBt. Bei dem Kleber handelt es sich um einen 
ublichen Schmelzkleber, die Kartendeckschicht besteht 
beispielsweise aus einem termoplastischen Kunststoff- 
material.etwa PVC. 
5 Fig. 3a zeigt einen senkrechten Langsschnitt durch 
ein Magnetkartenmaterial mit in die Kartendeckschicht 

(I) eingebrachtem Magnetstreifen (2). Der Magnetstrei- 
fen (2) besteht in diesem Fall aus der Magnetschicht (3) 
und der darauf angeordneten Lackschicht (4). welche 

l0 beide uber die Klebstoffschicht (6) mit der Kartendeck- 
schicht (1) fest verbunden sind. Unterhalb der Karten- 
deckschicht (1) befindet sich eine weitere Kartenschicht 

(II) . 

Fig. 3b zeigt einen senkrechten Schnitt durch das in 
is Fig. 3a gezeigte Kartenmaterial, der quer zur Anord- 
nung des Magnetstreifens (2) verlauft. Deuttich ist zu 
erkennen, daB der Streifen (2) mit der Klebstoffschicht 
(6), der Magnetschicht (3) und der Lackschicht (4) in die 
Deckschicht (1) der Karte eingesenkt ist Die Lack- 
20 schicht (4) schlieBt dabei niveaugleich mit der Oberfla- 
che der Kartendeckschicht (1) ab. Unterhalb der Kar- 
tendeckschicht (1) ist eine weitere Kartenschicht (11) 
des Laminats zu erkennen. 

Fig. 4 zeigt die Schichtenabfolge der Schnittansicht 
25 von Fig. 3a nach dem Bedrucken. Die im Druckverfah- 
ren im Bereich des Magnetstreifens aufgetragenen 
Farbpunkte (12) sind in die Lackschicht (4) des Magnet- 
streifens (2) eingedrungen und bilden innerhalb der 
Lackschicht (4) das gewiinschte Muster aus. Es ist fest- 
30 zuhalten, daB die Farbpunkte (12) die Magnetschicht (3) 
nicht erreichen. sondern im Bereich der Lackschicht (4) 
verbleiben. Eine Beschadigung oder Beeintrachtigung 
der Magnetschicht (3) wird also vermieden. 

Bei Anwendung eines Qblichen Siebdruckverfahrens 
35 zum Bedrucken des Kartenmaterials werden in der Re- 
gel Farbschichten mit einer Starke von bis zu 10 urn 
erzeugt Je nach Deckkraft des jeweiligen Pigrnentes 
betragt die Starke der Farbschicht im allgemeinen 3 bis 
8, insbesondere etwa 5 urn Derartige Farbschichten 
40 werden von der Lackschicht (4), die eine in etwa ver- 
gleichbare Starke hat,ohne weiteres aufgenommen, ins- 
besondere, wenn man beriicksichtigt, daB durch die Auf- 
nahme der Farbpigmente eine VolumenvergroBerung 
und damit eine Zunahme der Schichtdicke stattfindet 
45 Fig. 5 zeigt einen senkrechten Schnitt durch das in 
Fig. 3b gezeigte Kartenmaterial nach dem Bedrucken. 
Im Bereich des Magnetstreifens (2) sind die Farbschich- 
ten (12) in die Lackschicht (4) eingedrungen und haben 
sich unter deren Oberflache angesammelt Auf der Kar- 
so tendeckschicht (1) dagegen befindet sich die Druckfarbe 
in Form erhabener Farbschichten (13) auf der Oberfla- 
che. Dies ist fur die Funktionsfahigkeit der Karte inso- 
weit ohne Bedeutung, als die Leseeinrichtung, in die eine 
Magnetkarte eingeschoben wird, die Karte nur im Be- 
ss reich des Magnetstreifens ablieBt; Erhebungen bzw. 
UnregelmaBigkeiten im Bereich der Kartendeckschicht 
(1) beeintrachtigen diesen Lesevorgang nicht. 

Fig. 6 zeigt schlieBlich einen Schnitt durch das be- 
druckte Magnetkartenmaterial von Fig. 5 nach Aufbrin- 
eo gang einer abschlieBenden Schutz- und Deckschicht (5). 
die dem Schutz des aufgebrachten Druckbildes im Be- 
reich der Kartendeckschicht dient Auf diese Weise soil 
verhindert werden, daB sich die aufgetragenen Druck- 
farben uber die Lebensdauer der Magnetstreifenkarte 
es so stark abnutzen, daB das Druckbild verblaBt oder 
ganz verschwindet Diese MaBnahme kann aber, je nach 
VerschleiBfestigkeit der verwandten Druckfarbe, auch 
entfallen. Sie ist insbesondere im Bereich des Magnet- 
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streifen nicht unbedingt erforderlich. 

Patentanspruche 

1. Bedruckte Magnetstreifenkarte in Form eines 5 
Laminats aus mehreren aufeinanderfolgenden Kar- 
tenschichten mit wenigstens einer Deckschicht (1) 
und wenigstens einem in die Deckschicht eingelas- 
senen Magnetstreifen (2), der aus einer Magnet- 
schicht (3) und einer auf der Magnetschicht (3) an- 10 
geordneten, zur Kartenoberfiache weisenden 
Lackschicht (4) besteht und sich farblich von der 
Deckschicht (1) unterscheidet, sowie einem auf der 
Karte angebrachten Druckbild, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Druckbild den Magnetstreifen (2) 15 
erfaBt und im Bereich des Magnetstreifens (2) in die 
Lackschicht (4) eingebracht ist. 

2. Magnetstreifenkarte nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet daQ das Kartendruckbild zumin- 
dest im Bereich des Magnetstreifens (2) mit einem 20 
transparenten Schutzfilm (5) abgedeckt ist. 

3. Magnetstreifenkarte nach einem der Anspruche 
1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Magnet- 
schicht (3) des Magnetstreifens (2) uber eine Kleb- 
stoffschicht (6) mit der Deckschicht (1) verbunden 25 
ist. 

4. Magnetstreifenkarte nach einem der vorstehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Lackschicht (4) des Magnetstreifens (2) schwarz ist 

5. Magnetstreifenkarte nach einem der vorstehen- 30 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Kartendruckbild im Siebdruck aufgebracht ist 

6. Magnetstreifenkarte nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet daB die Druckfarben herkommli- 
che Siebdruckfarben sind. 35 

7. Magnetstreifenkarte nach einem der vorstehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Lackschicht (4) des Magnetstreifens (2) Zusatzstof- 
fe und Pigmente aufweist 

8. Verfahren zur Herstellung einer Magnetstreifen- 40 
karte mit wenigstens einem bedruckten Magnet- 
streifen durch 

Erzeugen eines Laminats mit mehreren aufeinan- 
derfolgenden Kartenschichten und wenigstens ei- 
ner Deckschicht 45 
Einpassen des Magnetstreifens mit einer Magnet- 
schicht und einer auf der Magnetschicht angeord- 
neten Lackschicht in die Deckschicht, so daB die 
Lackschicht nach auBen zu liegen kommt, 
Erzeugen des erwunschten Druckbildes auf der 50 
ICarte und dem Magnetstreifen und 
Ausstanzen der einzelnen Karte aue dem Laminat, 
dadurch gekennzeichnet daB das Druckbild im Be- 
reich des Magnetstreifens in die Lackschicht einge- 
bracht wird. 55 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der Magnetstreifen mit Hilfe eines 
Transferbandes, auf dem sich eine Trennschicht die 
Lackschicht, die Magnetschicht und eine Klebstoff- 
schicht in dieser Reihenfolge befinden, auf die eo 
Deckschicht ubertragen wird und anschlieBend das 
Tragerband mit der Trennschicht abgezogen wird. 

10. Verfahren nach Anspruch 8 oder 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB auf das Kartendruckbild zu- 
mindest im Bereich des Magnetstreifens ein trans- 65 
parenter Schutzfilm aufgebracht wird. 

1 1. Verfahren nach einem der Anspruche 8 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Kartendruckbild 
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im Siebdruck erzeugt wird. 

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet daB herkdmmliche Siebdruckfarben ver- 
wandt werden. 
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